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智能驱动技术让您获益匪浅
XTS—德国倍福磁悬浮输送系统
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工业 4.0 时代的到来使得全球企业都面临着巨

大变革和挑战。市场正在培育新的经济动力，

客户需求正在变得分散，且产品生命周期也越

来越短。工业生产如何在实现实时响应的同

时保持可持续性？目前，生产管理人员如何确

保他们正在创造的产品满足所需的质量 — 产
品往往具有快速变化的特点，且批次大小也各

不相同 — 同时必须始终降低单位成本？作为

基于 PC 控制技术的专家，倍福可为您提供创

新解决方案，以解决明显的矛盾：XTS 输送系

统（eXtended Transport System） — 一款结合

所有线性和旋转驱动方案优势的驱动产品。一

台工业 PC、任意数量的磁力驱动动子、导轨和

电机模块可随意组合，任意配置，具有高度灵

活。动子可以与它们的运动同步，自行分组和

累积；它们能够在运动中产生夹紧力，通过再

生制动系统恢复能量，并使用返回路径和前进

路径实现输送目的。无需电缆连接的 PC 控制

式输送系统确保在两个方面都站在最前沿。一

方面，生产管理人员能够使用 XTS 大大降低其

生产成本。而另一方面，一旦一个产品离开工

厂，XTS 可以助力优化配送成本 — 在运输期间

以及在销售点。

XTS 优化生产和销售：

实质上就是通过优化驱动方案

直线技术

旋转驱动

技术规格若有变更，怒不另行通知
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德国倍福磁悬浮输送系统：

W 仅需少量组件：一台工业 PC、无需电  
   缆连接的动子、导轨和电机模块

W 不同的几何形状、长度、半径和应用范围

W 显著降低生产和销售成本

技术规格若有变更，怒不另行通知
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XTS 直线输送系统采用各种直线和曲线模

块，能够大大节省空间。采用 XTS 后，一台

机器的“一般”占地面积一定可以减少至少 
30%，甚至可能超过 50%。这样能够立即节

省大量成本，因为生产设施的每一平米在清

洁、空调、同比例的房间或建筑成本方面的

维护每年需要花费大约 5000 欧元。同时，由

于垂直过程可以转换为水平过程，XTS 可以

将机器的整体高度降低 50% 还要多。其结果

就是：维修大楼和生产大厅可以造得更低。

此外，XTS 还能为您在机械方面的投资提供

保障，因为基于 PC 的控制技术可以轻松地

实现基于软件的格式变化。机器可以根据当

前的要求进行排序，并可以通过简单地修改

软件参数轻松满足新的需求 — 仅需几秒钟，

不会中断产品流，而且也没有机械调整。这

在包装行业特别有利，因为包装行业需要进

行永久性的修改和质量改进。企业甚至可以

在他们的系统上驱动产品长达几个小时，实

现极短的产品生命周期，并可以将他们机器

的平均使用寿命延长 3 到 9 年。

XTS 可以减少 30 % 的机器占地面积：
通过显著减少机器体积。

技术规格若有变更，怒不另行通知
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XTS 有很强的适应能力：

W 可自由选择的轨道布局和动子数量

W 可分别控制

W 轻松集成入现有的环境中

W 提高生产效率，延长使用寿命

技术规格若有变更，怒不另行通知



6

为了确保生产过程顺利平稳，生产管理人员

最感兴趣的就是消除不利于企业盈利的最

大因素：停机。这些在修改格式时常常是必

需的 — 并且在诸如包装行业中仍然是经常

的事。例如，如果批量大小从 4 变成 10，而
机器通常需要进行机械转换，停机就很难避

免 — 这会引起一系列经济问题。基于软件的 
XTS 方案可以避开这些停机。由于可以重新

设置控制软件的参数以适应新的批量大小，

新批量的生产可以立即启动，也可以日后进行

修改。XTS 使得单件流生产也能够像大批量

生产那样容易。在这两种情况下，您的机器都

可以继续生产，无需中断。由于在编程每一个

动子方面具有近乎无限的自由度，因此能够

使用最简单的方法实现最大程度的个性化生

产 — 同时提高利用率。使用 XTS 进行生产的

企业可以比竞争对手更加快速和高效地响应

市场需求。总之这是在工业 4.0 大背景下的

一个重要的竞争优势。

XTS 满足零停机时间要求：

通过软件功能修改批量大小。

技术规格若有变更，怒不另行通知
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传统的“刚性”输送系统在修改批量大小时

需要进行物理转换，而每个 XTS 动子的单独

控制可以在数秒钟内立即转换成大小为 1 的
批量。

W XTS 可以实现极短的产品生命周期，

   甚至只有几小时

W 转换时间仅需数秒

W 转换时无停机

S M
XL

技术规格若有变更，怒不另行通知
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XTS 可以帮助您提高您的生产精度：基于 PC 
的控制技术使得动子能够通过磁场做绝对精

确的运动。EtherCAT 的大带宽和实时功能能

够实现高动态控制。结果：动子实现巨大的峰

值力以及极高的加速度值。力的限制和冲击

力的减少以相同的方式确保实现高度敏感的

快速响应和最大定位精度。这种精度、动态性

和速度的独特组合在使用时具有巨大的优势

和出色的灵活性。例如，在单个产品输送的选

择上也具有很大的灵活性，从而能够在路径

上的任何一点加速、停止和减慢生产过程。因

此，XTS 能够实现连续的产品流，这些产品流

可在某些点选择性地间断处理。结果：所有上

游和下游机器都可以更一致地运行。反之，这

样也会减少磨损、能耗和噪音排放。而且生态

足迹不仅可以通过减少机器尺寸，也可以通过

降低生产过程中的能耗方式进行优化，因为 
XTS 最高能够回收 60 % 的制动能量。

由于具有出色的动态性，XTS 能够选择性地

处理不中断的连续产品流：各个动子在处理

点前后直接加速，因此可以无缝重新加入产

品流。

XTS 提高产量和效率：

通过实现连续的产品流。

技术规格若有变更，怒不另行通知
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W 无冲击加速度超过 100 m/s²
W 可实现最高定位精度

W 在任何位置同步、选择性地开始和停止

W 在任何情况下都可保持产品流

0.5 m/s 0.5 m/s2 m/s 2 m/s0 m/s

填充

技术规格若有变更，怒不另行通知
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特别是对于包装应用，XTS 不仅在生产设计中

具有许多优点，而且其经济效益也非常引人注

目，这只有在生产过程完成后才会显现。有了 
XTS，可以实施完全遵循所需填充数量同时减

少包装材料的包装解决方案。二次包装可以

使产品包装的更加紧密，从而减少了整体包装

体积。这可以通过各个动子出色的定位精度实

现。因此，确保密封接缝尽可能接近产品可以

有效地应对挑战：基于 EtherCAT 的控制系统能

够快速、精确地实现印标和密封条铡刀同步。

当产品以这种方式包装然后交付装运时，该项

技术可立即开始为您实现回报，因为运输体积

减少，大大降低了公司运输成本。销售点也能

够取得显著的经济优势，因为包装密度显著提

高，可以更有效地利用昂贵的货架空间。例如，

倍福使用 XTS 能够为食品行业领域中的一位客

户减少 25 % 的输送体积，同时货架上的包装

密度能够提高令人印象深刻的 60 %。

XTS 可以减少 25 % 的包装体积：

通过极精确的定位。

技术规格若有变更，怒不另行通知
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W 减少包装体积

W 减少运输体积

W 降低运输成本

W 提高货架密度

通过 XTS，动子可以放在距离各个产品更近

的地方，以便能够使得密封接缝放置在技术

上可行的尽可能近的地方。这样可以为用户

带来三种方式的回报：减少包装原料的使

用，减少运输体积，以及提高货架密度。

放置密封接缝：

传统方式 使用 XTS

技术规格若有变更，怒不另行通知
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XTS 可以最大化实施和工程两个方面的效

率。机械运动部件的数量大大减少；只有模

块和动子需要储备，以便后续修改。简而言

之，XTS 使得所有机械部件都是标准化的，而

个性化通过软件实现。工程工作最多需要 30 
天内即可完成，从而上市时间缩短了数周。因

此，企业可以获得竞争优势，因为他们可以更

快地响应不断变化的市场需求。新的客户要

求包含在 XTS 开发中，并通过更新软件的方

式轻松地移植到现有的机器中。除了从根本

上简化工程工作之外，XTS 另一个重要优点

是可以减少硬件组件的数量。

除了 TwinCAT 控制软件和高速以太网现场总

线 EtherCAT 之外，仅需要三个组件：电机模

块、导轨和动子。电机模块，分为直线和

曲线轨道段，包含位移测量所需的所有功

能。动子内有很多永磁体，它们可与电机模

块中的线圈一起产生推力。动子和导轨彼此

间完美匹配，具有良好的运行特性和低磨

损特点。

48 V, 24 V

工业 PC

TwinCAT NC PTP
TwinCAT XTS

动子

XTS 可以让上市时间缩短数周：

通过从根本上简化软件和硬件工程。

技术规格若有变更，怒不另行通知
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XTS 组件：

W 曲线段

W 2 个或多个直线段

W 1 个或多个动子

W 倍福的工业 PC
W TwinCAT NC PTP
W TwinCAT XTS 扩展软件

W 电源模块

 几乎无需控制柜，也无需接线

直线段电机模块 导轨 曲线段电机模块

W  直线段和曲线段电机模块可以根据需

    要组合

W  无磨损动子

W  动子使得产品间隙仅为 62 毫米

W  优化的几何形状允许通过完全动态的

    曲线驱动，散热可忽略不计

技术规格若有变更，怒不另行通知
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位移测量集成在电机模块中

– 无接触

– 所有动子的绝对位置

– 多位置测量

– 防尘

导轨安装区域 电机，线圈组件

若要创建一个轨道，可以通过 IP 65 结构部件固定在设备框架上。

在安装两个模块时，控制电

压（24 V DC）、电源（50 V 
DC），EtherCAT 通讯自动接

通

安装区域：有了这一表

面后就可以安装在设备

底座上

导轨系统

动子和导轨之间相互最佳匹配。导轨的几何

结构和硬质阳极氧化铝表面以及动子滑轮的

运行表面确保了良好的运行性能和低磨损。

系统无需润滑。

系统组件

技术规格若有变更，怒不另行通知
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电机模块

电机模块包含电磁线圈和所有系统操作所

需的其它有效功能。需要的只是一个电源

和一个 EtherCAT 接口。电机模块内没有移

动部件，因此不会有任何磨损。

W  直线电机技术、功率元器件和位移测量

    技术整合在一台设备中

W  线圈绕组和机械部件组成了一个独立的

    单元 

动子

动子内有很多永磁体，它们可与电机模块

中的线圈一起产生推力。它吸收磁铁两端

的吸引力并尽可能地补偿它们。这样可以

让动子的滑轮在导轨上以高速度、低磨损

的方式运行。滑轮配备了一个耐磨损的合

成运行表面。滑轮的张力调整可以有效预

防背隙的产生，同时减少了磨损。因此，

滑轮的使用寿命取决于有效负载。一个抗

干扰能力强的编码器标尺将动子位置传输

给电机模块。

永磁体

用于位移
测量的编
码器标尺

曲线段电机模块

技术规格若有变更，怒不另行通知
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基本功能

动子可自由移动 
动子可以在整个路径上自由移动。它可以在
静止和运动时进行制动、加速、定位或施加
恒力。与每一台直线电机相同，动子可以自
行与其它运动同步，且无需拖链，因此具有
极大的灵活性。当排列成一个环形时，动子
可以沿环状路径单向循环运动，紧跟产品
流。 

多个动子可自由移动

所有动子都可以相互独立地运行。它们可以
沿着整个行程做绝对定位。彼此之间也可以
做相对运动，不会与其相邻的动子相撞。它
们可以自动地进行编组，从而形成一个独立
的运动单元，这样就可以用极高的速度到达
指定位置。

编组同步运动

在运行中，可以形成一个一个独立的运动
组，它们一起停止或以一个规划好的速度
通过工作站。动子在路径上的运动可以任
意编组。组的大小（数量和间距）可随时
改变。

F = 恒力

动子可自由移动 4 m/s 无冲击

用恒力进行编组同步运动

技术规格若有变更，怒不另行通知
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无限的曲线运动功能

总的行程完全变成可利用的路径。前进和返
回路径以及拐弯处都可用于有效的物流输送
和加工。从而构成一个非常紧凑的应用解决
方案，使得全新的机器方案成为可能。

XTS 系统让一系列新的功能可以同时用在多

个地方。全新的系统，特别灵活：可以经

济、轻松地实现输送和定位任务。

编组同步运动

多个动子可自由移动

W  全向移动（动子向前、向后、连续

    运行）

W  独立性：每个动子都可以独立运动

W  避免碰撞：动子自动避免碰撞

W  任意参数化：可以随时调整每个动

    子的控制特性

技术规格若有变更，怒不另行通知

恒定的力

一个动子会以合适的力跟着另一个动子。它
可以在跟随一个动子运动的同时施加一个



18

配置

180°曲线段电机模块

   直线段电机模块

平均长度约为

 500 毫米

250 毫米250 毫米250 毫米

任意数量的动子

系统对动子的数量没有限制；因此，可根据

具体的应用调整数量。在实际应用中，动子

的数量仅受到 PC 可用的计算能力的限制。

系统长度无限

> 10 米

整个路径的长度是无限制的。10 米甚至更

长在技术上都是可实现的。

技术规格若有变更，怒不另行通知
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轨道

所有电机模块都可以根据需要自由组合。

正方形 矩形

直线，不闭合S 形

圆形，负向曲线圆形，正向曲线

技术规格若有变更，怒不另行通知
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包装和装配技术中的物流：

高速物料输送：                                                      
W 可随时随地控制输送路径上的运动。无冲         
      击，无不必要的大推力；在 4 m/s 速度上 
      可获得很高的定位精度。甚至可以输送容

      器未封闭的液体

W 动态缓冲。在运动过程中，被输送的物料 
      可以累积并分组

W 同步、停止和启动可以在整个路径的任意 
      一个位置进行

W   充分利用设备性能。前进和返回路径以及  

     曲线都可以用于输送物料

W   XTS 系统的动子能够总是紧跟着产品同步

     运行，无需返回运动

W   在产品发生改变时无需停止生产 — 只
     需“按下按钮”通过软件参数设置即可

     完成

应用领域

技术规格若有变更，怒不另行通知
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输送和卸载产品：

推动产品、调整产品间距、降低或提升

产品速度 夹紧和移动产品

一个包裹或纸箱在传输机构表面上输送。包

裹要被放置在一个站点中。传输机构倾向一

侧，包裹从传输机构表面上滑下来。两个路径

上的 4 个动子将表面倾斜的传输机构与被输

送的物料一起向前移动。动子之间通过改变

间距产生一个机械动作，使得表面倾斜。在

通过曲线段运行到一个倾斜的位置时可以防

止输送的物料滑下来，在运行中或停止后可

以指定放在另一个位置上。

技术规格若有变更，怒不另行通知

W   低机械磨损，因为只有动子需要用到机械

     轴承，无需使用：齿轮、输送带、导辊和  
     夹紧装置

W   降低能耗，因为其磨损较低并能够实现再

     生制动（一个动子产生的制动能量可以用 
     来加速另一个动子）

W   高定位精度，降低成本无需进行普通输送

     解决方案中所需的误差补偿：在负载发生

     变化时也不会出现由于负载、磨损、同步

     带重新张紧或机械背隙造成的传动链变形
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应用领域

直线运动中的运动学用来操控产品：旋转，
压盖...
两个动子之间可以通过合适的机械作用生成
一个旋转运动。这样可以，例如，拧紧一个
螺帽或旋转产品。

直线运动中的运动学用来操控产品：抬起，
压紧...
通过两个动子之间的相对运动合成一个能够

操控产品的机械运动。可将正在输送的物料

向上或向一侧推。在运动时完成对一个产品

的加工。

齿轮齿条

技术规格若有变更，怒不另行通知



23

配送系统

在一个配送系统中，XTS 将进入的产品流经

济、灵活地拆分成多个产品流（在这种情况

下为 2 个）。

进料装置距离调整

XTS 可以轻松地通过距离调整实施进料，同

步不同间隔时间到达的产品与下游工艺。

技术规格若有变更，怒不另行通知
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应用领域

移动机械臂

随着循环运动，输送的产品在 X 和 Y 方向上

可能受到影响。两个 XTS 系统平行排列，机

械臂与产品同步，并将它全速提到输送带上。

产品甚至可以通过使用适当的运动学稍微

旋转。

分组系统

作为分组系统，XTS 可以轻松地将到达多个

传送带的产品组合到预定义且容易修改的组

中，并将这些产品输送到下一站。设备可以自

动适应产品的宽度、码垛高度和码垛数量，无

需任何人工干预。动子之间的距离，以及运动

轮廓之间的距离通过软件中的参数修改。这

甚至可以在运行期间没有停顿地进行。

技术规格若有变更，怒不另行通知
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未封闭的液体的同步运动

每 3 秒钟就有 10 个未封口的瓶从间歇灌装机依次被输送到一个后续的

连续过程中。为了避免溢出，容器必须无冲击加速，同时穿过用于产

品输送的速度曲线，以防止与转盘的固定卡箍碰撞。

XY 轴
两个动子被定义为一个虚拟的 XY 轴，可以

使用 G 代码控制。例如，XTS 可以在固定胶

喷嘴下有针对性地移动产品，以便将胶合剂

均匀地沿着外部轮廓喷涂。

技术规格若有变更，怒不另行通知
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主要技术数据

系统特性  XTS

最大作用力 停止时为 100 N 

连续力 30 N（与安装架相比，电机中的温度提升 ~30 °C 时）

速度 48 V DC 电源时为 4 m/s

加速度 > 100 m/s²（不包括有效负载）

定位精度 速度为 1.5 m/s 时< ±0.15 mm 

绝对精度 模块内< ±0.25 mm

重复性 < ±10 μm（停转）

动子长度 运动方向上长 50 mm

动子重量 约 410 g（完整的动子，无附件）

系统最大长度 >> 10 m（取决于计算能力，无系统限制）

工作/储藏温度 0…+50 °C/-25…+85 °C（更多信息请查阅相关文档资料）

防护等级 IP 65

认证 CE

抗振/抗冲击性能 符合 EN 60068-2-6/EN 60068-2-27 标准

抗电磁干扰/抗电磁辐射性能 符合 EN 61000-6-2/EN 61000-6-4 标准

技术规格若有变更，怒不另行通知
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电气数据 XTS

电源电压 控制电压 24 V DC，电源电压 50 V DC

电流消耗 电源：16 A 额定电压

功耗 电机模块：19 W/m（通讯、电子元器件、位置测定）

每个带供电的电机模块

所支持的长度
最长 3 米（电源电压，EtherCAT）

每个动子的电力消耗 速度为 4 m/s 时约 12 W，不包括有效负载

 www.beckhoff.com.cn/XTS

技术规格若有变更，怒不另行通知
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安装表面：有了这一表面后就可以安

装在设备底座上。

250 mm

96 mm

38 mm

为了形成一个路径，XTS 系统通过 IP 65 
结构部件采用螺栓固定在设备框架上。

供电 — 可以实现除了模块之外的内部连接 . 24 V 控制电压 . 50 V 电源 . EtherCAT

电机模块  

电机模块、功率元器件和位移测量元件集成

为一体。功率元器件根据要求进行优化，降

低了装配成本。上面有一个机械接口用于连

接导轨，下面一个接口用于结构支撑。直线

段和曲线段运动可任意组合。在外形设计

上，电机模块无边沿和开口，清洁起来非

常方便。

双气隙电机

W 往复式直线电机，因此机械轴承所需承                        
     受的力较低，构成一个紧凑型解决方案

W 集成位移测量技术，无附加配件，无需  
     校准

W 公差自动补偿

W 引力相互中和

W 降低导轨上的作用力（磨损）

W 大大减少摩擦损失

集成功率输出部件和线圈

W 线圈之间无需电缆连接

     – 不会产生布线费用

     – 排除故障

     – 最大限度地减少安装空间

     – 功率输出部件和线圈相互之间实现最

        佳匹配

W 电源电压 50 V DC
    （低电压、低安全成本）

技术规格若有变更，怒不另行通知
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位移测量集成在电机模块中

曲线段电机模块

W 可以为每个线圈单独提供电流

W 可以有任意数量的运动磁场/动子

W 功率输出部件温度监控

W 根据线圈温度模型优化峰值负载（I²T 模型）

W 通过软件根据不同的动子大小调整

W 温度上升量低，因为与设备基座之间的热连接性好

W 非接触测量绝对动子位置

W 上电后立即获得位置信息，无需回零

W 转换时间：20 μs（快速响应时间，良好的控制性能）

订货信息 XTS 电机模块

AT2000-0250 直线段电机模块，50 V DC/24 V DC，250 mm x 38 mm x 96 mm（L x W x H），2.0 kg

AT2001-0250 带供电的电机模块，直线段，50 V DC/24 V DC，250 mm x 38 mm x 96 mm（L x W x H），2.2 kg

AT2020-0250 电机模块，22.5°（正向曲线，凸形，半径常数），50 V DC/24 V DC，257.7 mm x 38 mm x 96 mm（L x W x H），2.2 kg

AT2021-0250 带供电的电机模块，22.5°（正向曲线，凸形，半径常数），50 V DC/24 V DC，
257.7 mm x 38 mm x 96 mm (L x W x H)，2.2 kg

AT2025-0250 电机模块，-22.5°（负向曲线，凹形，半径常数），50 V DC/24 V DC，241.9 mm x 38 mm x 96 mm（L x W x H），2.2 kg

AT2026-0250 带供电的电机模块，-22.5°（负向曲线，凹形，半径常数），50 V DC/24 V DC，
241.9 mm x 38 mm x 96 mm (L x W x H)，2.2 kg

AT2040-0250 电机模块，45°（正向曲线，凸形，半径常数），50 V DC/24 V DC，257.7 mm x 39.1 mm x 114.4 mm（L x W x H），2.1 kg

AT2041-0250 带供电的电机模块，45°（正向曲线，凸形，半径常数），50 V DC/24 V DC，
258.9 mm x 39.1 mm x 114.4 mm (L x W x H)，2.1 kg

AT2050-0500 电机模块，180°（回旋曲线，半径非常数），50 V DC/24 V DC，307 mm x 41 mm x 195 mm（L x W x H），4.0 kg

技术规格若有变更，怒不另行通知

W 多位置测量

     – 测量物理地安装在一个电机模块上的所有动子的绝对位置

     – 即使在模块边界也能精确测量位置

W  单独识别动子

W  重复精度 10 μm
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导轨

专用的硬质阳极氧化铝制成的

铝质型材导轨

用于移除动子

的锁

导轨及其相匹配的动子使得 XTS 系统成为可

以立即使用的解决方案。然而，电机模块也

可以与永磁体组一起构成一个不带导轨的定

制解决方案。

 www.beckhoff.com.cn/AT9000

订货信息 XTS 导轨可提供用于合适的电机模块

AT9020-0500 导轨，22.5°曲线（正向曲线，凸形，半径常数）和 250 mm 直线段，

适用于 1 x AT2020-0250 和 1 x AT2000-0250

AT9025-0500 导轨，-22.5°曲线（负向曲线，凹形，半径常数）和 250 mm 直线段，

适用于 1 x AT2025-0250 和 1 x AT2000-0250

AT9040-0500 导轨，45°（正向曲线，凸形，半径常数）和 250 mm 直线段，

适用于 1 x AT2040-0250 和 1 x AT2000-0250

AT9040-0750 导轨，2 x 45°（正向曲线，凸形，半径常数）和 250 mm 直线段，

适用于 2 x AT2040-0250 和 1 x AT2000-0250

AT9040-1250 导轨组，用于 180°曲线，2 个部件，适用于 4 x AT2040-0500 和 1 x AT2000-0250

AT9042-2000 导轨组，用于全圆，4 个部件，适用于 8 x AT2040-0500，带锁

AT9050-0500 导轨，180°（回旋曲线），390 mm x 22 mm x 233 mm（L x W x H），适合用于 1 x AT2050-0500

AT9100-0250 直线导轨，带锁，适合用于 1 x 电机模块 AT200x-0250：250 mm

AT9100-0500 直线导轨，带锁，适合用于 2 x 电机模块 AT200x-0250：500 mm

AT9100-0750 直线导轨，带锁，适合用于 3 x 电机模块 AT200x-0250：750 mm

AT9100-1000 直线导轨，带锁，适合用于 4 x 电机模块 AT200x-0250：1000 mm

AT9100-1250 直线导轨，带锁，适合用于 5 x 电机模块 AT200x-0250：1250 mm

AT9100-1500 直线导轨，带锁，适合用于 6 x 电机模块 AT200x-0250：1500 mm

AT9000-xxxx 直线导轨，长度为 250 mm 步距，总长度可达 2.5 米，根据需要提供

AT9000-0250 直线导轨，适合用于 1 x 电机模块 AT200x-0250：250 mm

AT9000-0500 直线导轨，适合用于 2 x 电机模块 AT200x-0250：500 mm

AT9000-0750 直线导轨，适合用于 3 x 电机模块 AT200x-0250：750 mm

AT9000-1000 直线导轨，适合用于 4 x 电机模块 AT200x-0250：1000 mm

AT9000-1250 直线导轨，适合用于 5 x 电机模块 AT200x-0250：1250 mm

AT9000-1500 直线导轨，适合用于 6 x 电机模块 AT200x-0250：1500 mm

技术参数 AT90xx-xxxx AT9100-xxxx AT9000-xxxx

结构型式 曲线 直线 带锁直线

长度 – 250 mm 步距 250 mm 步距

表面 硬质阳极化处理

材质 铝

更多信息 www.beckhoff.com.cn/AT9000

技术规格若有变更，怒不另行通知
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动子

永磁体

用于位移

测量的编

码器标尺

用于永磁体

和导轨滑轮

的定位器

永磁体也可以单独购买，以便能够将它们安装到一个自主开发的动子上。

可根据需要提供技术支持。

附件 

AT9001-0550 永磁体组，5 针，50 mm，编码器标尺（可单独订购，AT9011-0050-0550 动子组件）

AT9011-1440 带电子标签“Mover Standard”的编码器标尺，t = 1.4 mm，4 个吸收区

AT9011-1441 带电子标签“Mover 1”的编码器标尺，t = 1.4 mm，4 个吸收区

订货信息 XTS 动子适合用于导轨系统 AT9000/AT9050

AT9011-0050-0550 动子，6 个滑轮，长 50 mm，包括永磁体组 AT9001-0550，410 g，滑轮：6 x 19 mm，塑料涂层

AT9011-0070-0550 动子，6 个滑轮，长 70 mm，包括永磁体组 AT9001-0550，590 g，滑轮：6 x 19 mm，塑料涂层

AT9012-0050-0550 动子，12 个滑轮，长 51 mm，包括永磁体组 AT9001-0550，450 g，滑轮：12 x 16 mm，塑料涂层

 www.beckhoff.com.cn/AT9011

动子由质量很轻的固态铝合金制成。由于它

们的排列结构，滑轮能够在直线和曲线段上

实现无背隙运行。滑轮涂层会在运行时造成

极少的噪音，具有磨损特别低的特点，导轨

无需润滑。永磁体的引力大部分通过反作用

力中和，从而使得滑轮和导轨无需吸收相对

较高的引力。编码器标尺将位置信号传输给

电机模块。动子可以通过编码器标尺相互区

分。编码器标尺由一个坚固耐用的轻质玻璃

纤维加强材料制成

导轨

带导轨滑轮的动子

技术规格若有变更，怒不另行通知
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软件和编程

订货信息  

TF5000-00pp TC3 NC PTP 10 轴

TF5850-0060 软件授权，TwinCAT TC3 XTS Extension，TwinCAT 3 平台 P60（中等性能）

TF5850-0070 软件授权，TwinCAT TC3 XTS Extension，TwinCAT 3 平台 P70（高性能）

TF5850-0080 软件授权，TwinCAT TC3 XTS Extension，TwinCAT 3 平台 P80（更高性能）

W 通过在 TwinCAT 中将动子映射为“标准”

     伺服轴轻松实现所需的运动。可以使用 
     所有运动控制功能，如飞锯、电气设备

     和凸轮盘

W TwinCAT 中的功能扩展满足典型的 XTS 需
    求：自动累积、避免碰撞、避免冲击以

    及离心力限制等

W 由于支持大量现场总线，因此可以轻松

     地将 XTS 系统集成到生产设备中

W 通过在 TwinCAT 基础上实现，可以用 IEC 
     61131 语言完成应用特定的编程

W 所有 TwinCAT 接口和功能简化了开发和维

     护工作：通过以太网实现远程访问、设

     置断点、任意变量的可视化，等等

从应用编程角度来看，动子就像一个“标准的”伺服轴。

我们有着丰富经验的团队将为您提供应用软件

生产支持。

应用软件

客户应用

NC 功能

XTS 扩展

功率输出部件

PLC

EtherCAT主站

EtherCAT, XFC

PC 平台

TwinCAT运动控制，PTP

动态数据分布

1st axis

SoftDrive

2nd axis

SoftDrive

mth axis

SoftDrive

动子 1 动子 2 动子 m

虚拟连接

技术规格若有变更，怒不另行通知
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通过成熟的 TwinCAT 自动化软件控制 NC 轴
通过 TC3 XTS Extension 可以将伺服算法从传

统的伺服驱动器中分离并集中控制。通过

EtherCAT 为每个功率输出部件/线圈提供一个

电流给定值。

W 每个动子变成一个“伺服轴”

W 同步（外部应用）

W 编组

W 在编好的组上驱动

 www.beckhoff.com.cn/TF5850

仿真为路径上每个单独的线圈提供负载。

向导：外观时尚，功能更强

在线监控 6 个动子：提前几天显示一个球轴承即将

发生的故障。

来自状态监测的信息可以减少及简化为“交通灯”—风格

状态显示。

技术规格若有变更，怒不另行通知
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启动工具包

订货信息 XTS 启动工具包

AT2000-0500 小型启动工具包，直线段长 500 毫米，5 个动子

AT2000-1000 中型启动工具包，直线段长 1000 毫米，10 个动子

AT2000-1500 大型启动工具包，直线段长 1500 毫米，10 个动子

启动工具包便于快速、高效地了解这项新技

术。您自己的运动轮廓的机械测试和编程

非常简单。为此，需要掌握使用 IEC 61131-3 
编程的经验和 TwinCAT NC 知识。XTS 启动

工具包包含运行一个 XTS 系统所需的所有

组件。工具包具有完整的功能，且完全预

装配。

基本组件：

W 导轨，已装配

W 用于所有机械部件的支架

W 具有所有所需接口和足够的系统性能的

     工业 PC
W TwinCAT NC PTP 和 XTS 功能库

W 安装在控制柜中，全接线，运行准备就 
     绪
W 24 V DC 和 48 V DC 电源模块

W 为期一天的技术指导和编程支持

技术规格若有变更，怒不另行通知
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用户需要具备的技能

W   使用 TwinCAT 的实践经验

W   运动控制方面的基本知识

小型启动工具包

W 4 x 直线段模块

W 2 x 曲线段模块

W 5 x 动子，带滑轮、

    永磁体和编码器标尺 

中型启动工具包

W 8 x 直线段模块

W 2 x 曲线段模块

W 10 x 动子，带滑轮、

     永磁体和编码器标尺 

大型启动工具包

W 12 x 直线段模块

W 2 x 曲线段模块

W 10 x 动子，带滑轮、

     永磁体和编码器标尺

技术规格若有变更，怒不另行通知
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